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R E S U M E N 

Se presenta un sistema para controlar, de manera automática, el nivel de fruta en los digestores por medio 
de un control eléctrico. Con esto se garantiza una alimentación continúa tanto en la etapa de prensada 
como en la clarificación, optimizando la extracción de aceite. Así mismo, con este control se evita 
recargar la desgranadora, optimizando su funcionamiento y disminuyendo las pérdidas por frutos 
adheridos. Este sistema se encuentra funcionanado actualmente la planta extractora de Palmeras Santana 
en Villanueva (Casanare). 

Palabras claves: Plantas extractoras, Procesamiento, Automatización, Equipo. 

INTRODUCCIÓN 

Uno de los mayores inconvenientes en las plantas 
extractoras de aceite de palma es mantener el 

digestor o los digestores completamente llenos sin 
recargar la desgranadora (desfrutadora) y el elevador 
de fruto. El mantener los digestores llenos es necesario 
para una correcta maceración del fruto, mejorando el 
trabajo de la prensa y disminuyendo las pérdidas de 
aceite en las fibras. 

Generalmente, esta operación depende de la 
voluntad y atención de un operario, ya sea exclusivo 

para esta labor o el encargado de la sección de 
prensado, al observar que en muchos casos recargan 
la alimentación de fruto a la desgranadora, lo cual 
ocas iona una mala operac ión de este equ ipo, 
aumentando el porcentaje de racimos mal desfrutados 
e incrementando el deterioro no sólo de éste, sino 
también del elevador de fruto. 

En algunas plantas extractoras han implementado a 
la desgranadora un control de velocidad al sistema de 
alimentación, ya sea de carácter mecánico o electrónico 
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S U M M A R Y 

A system for the automatic control of the fruit level in digesters through electronic controls is presented. 
This ensures a continuous feed, both at the press and clarification stages, thus optimizing oil extraction. 
Likewise, this control prevents stripper reloading, which improves the operation and reduces losses due 
to attached fruit. This system is currently in operation at the palm oil mill in Palmeras Santana, Villanueve 
[Casanare) 
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(variadores de velocidad), bastante costoso, en 
combinación con el sinfín de retorno (de uso normal en 
casi todas las plantas), lo que ayuda en gran parte pero 
no soluciona en definitiva el inconveniente. 

Para tener una optimización en esta parte del proceso 
es necesario la implementación de un sistema de control 
sencillo, económico, funcional y que en definitiva ahorre 
el costo y los problemas causados por el operario 
encargado de esta labor. Es así como se ha ensayado, 
con gran éxito, un sistema bastante sencillo que cumple 
con el objetivo propuesto. El sistema eléctrico que permite 
efectuar ésta operación se muestra en la Figura 1. 

FUNCIONAMIENTO 

Anivel general se busca que los digestores 
permanezcan completamente llenos, lo que se 

logra mediante interruptores de nivel instalados en los 
digestores, los cuales dan la señal al control del motor 
del alimentador de fruto, de tal forma que cuando los 

Figura l. Sistema eléctrico para el control del llenado de fruta en un 
digestor 
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digestores estén llenos se detiene la alimentación de 
fruto a la desgranadora, y pasado cierto tiempo los 
mismos interruptores reanudan la alimentación de fruto, 
repitiéndose el ciclo durante todo el proceso de 
mantener llenos los digestores. 

En el esquema de la Figura 1, el microinterruptor Nv 
está localizado en el digestor y es accionado por una 
palanca externa (controlada por el nivel del fruto dentro 
del digestor), de tal forma que al bajar el nivel activa el 
circuito eléctrico que controla el motor del alimentador 
de fruto a la desgranadora, energizando la bobina del 
contador auxiliar B2, el cual controla al temporizador T2 
que hace un conteo de aproximadamente 22 s, al cabo 
de los cuales cierra su contacto NO/T2, energizando la 
bobina del contactor principal B1, conectando el motor 
del alimentador fruto durante 6 s, que son contabilizados 
en el temporizador T1, al final de los cuales conecta de 
nuevo, mediante su contacto NC/T1, el contactor auxiliar 
B2 y éste, a su vez, desconecta el contactor principal 
B1, mediante el contacto NO/T2, repitiendo el ciclo n 
veces hasta que el nivel Nv del digestor indique que 
pare de alimentar. Cuando el nivel del digestor baja, 
entonces de nuevo se repetirá la operación anterior. 

En resumen, el ciclo de operación de este control se 
muestra en la Figura 2. 

Con este ciclo de operación se está regulando no 
sólo el llenado del digestor, sino también la cantidad de 
fruto que llega a la desgranadora, debido a que en 6 s 
de operación del alimentador, la cantidad de racimos 
alimentados es pequeña y la desgranadora tiene 22 s 
con ésta carga antes de volver a recibir nuevos racimos, 
consiguiendo con esto un mejor desfrutado y llenando 

Figura 2. Ciclo de control para un digestor 
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Figura 4. Esquema de la disposición de elementos para control de nivel en dos digestores. 

- El reductor que controla el alimentador de fruta, no 
necesita tener ningún tipo de variación de velocidad, 
por lo tanto se rebaja su costo de inversión. 

- En todos los casos, no es necesario el sinfín de 
retorno, ahorrando costos de inversión y 
mantenimiento. 

- Se ahorra un operario, normalmente encargado de 
esta labor. 

- Los costos de implementación son bastante bajos. 

Un sistema como el expuesto, está funcionando 
actualmente en Palmeras Santana en Villanueva 
(Casanare). 

Con el presente artículo se espera contribuir en el 
mejoramiento de procesos. 

Tabla 3. Costo de instalación. 
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